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Alambres libres de cobre
para la soldadura MIG-MAG

Desde su introduccién en el mercado en los afos "60, el alambre para soldadura MIG-MAG tuvo un recubrimiento
de cobre como proteccion.

Tuvieron y tienen aun buenas razones, en cuanto a su fabricacion y uso para que el alambre esté provisto por un
recubrimiento de cobre en lugar de su terminacién natural.

Sin embargo, la superficie del recubrimiento de cobre en el alambre produce algunos problemas. La friccion en los
rodillos de alimentacién, en el liner y en el extremo del tubo de contacto; produce una separacion de particulas de
cobre, las cuales a su vez causan una obstruccion o tornan irregular la alimentacion del alambre. Esta inestabilidad
produce salpicaduras que consecuentemente dificultan la terminacion del trabajo, perjudican la calidad de la unién
Y aumenta la emisién de Humos.

El cobre contenido en la pileta de soldadura también reduce las
caracteristicas mecanicas y metallirgicas de las uniones.
Todas estas consideraciones fueron las bases de ESAB para el inicio
del proyecto EcoMig, el cual se basé en un principio muy simple: atacar
el problema de raiz, es decir, eliminar el cobre.

Esta tarea aparentemente simple requirié una investigacion profunda,
largas pruebas y tecnologias sofisticadas, dando como resultado el
OK Autrod™ EcoMig, el cual claramente ofrece una serie de
importantes ventajas.

El alambre fue aceptado por los usuarios y fue mas exitoso de lo que
se habia pensado, aunque esto era previsible ya que fue uno de las
pocas y mas importantes innovaciones introducidas en el alambre
MIG-MAG desde su creacion.

La estabilidad del arco alcanzada con alambres sin cobre ha demostrado sus efectos beneficiosos en la calidad de
soldadura, la que sin salpicaduras permite obtener ahorros considerables en las operaciones finales, ademas de
un mejoramiento en las condiciones de trabajo, menor emisién de humos y reduccion de los costos de
mantenimiento y paradas de maquinas.

Este éxito alenté a ESAB a continuar la busqueda de mejorar la eficiencia y productividad, explorando nuevas
soluciones e innovaciones.

Seis afios después, aqui presentamos la nueva generacion de OK AristoRod™ con alambre sin recubrimiento de cobre.

ESAB ha descubierto una nueva tecnologia llamada
ASC- Advanced Surface Characteristics technology-
(tecnologia avanzada en caracteristicas de superficie)
para el tratamiento de la superficie del alambre, que
no solamente tiene una gran resistencia a la corrosién
atmosféricay mejora la alimentacion del alambre, sino
también que reduce el consumo de tubos de contacto
para valores iguales o mejores que los alambres con
revestimiento de cobre mas utilizados en el mercado.

Ademas de las ventajas ya conocidas,
el OK AristoRod™, ofrece:

Los principales beneficios del OK AristoRod™:

« Estabilidad de arco.

« Menor cantidad de salpicaduras

« Mejor alimentacion de alambre aun con
torchas largas.

« Reduce el consumo de tubos de contacto.

« Mayor resistencia a la oxidacion del alambre.

« Bajo nivel de emision de humos.

Esto proporcionara una mayor tasa de
deposicion, reduccion de los tiempos de
parada para mantenimiento y los retrabajos
posteriores a la soldadura, incremento de

la productividad concluyendo en la reduccién
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